INOMAX IM6050 - IM6055

INSTALACION Y PLANOS DE CORTE PARA IM6050
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INFORMACION ES TECNIC AS KS [

IMPORTANTE:

= HACER LA INSTALACION OBSERVANDO ‘NIVEL"

Y "VERTICALIDAD' EXACTOS ASi EVITANDO C
TORSIONESY DESALINEACIONESQUE PUEDAN
COMPROMETEREL PERFECTO FUNCIONAMIENTO
= SIEMPRE QUE SEA POSIBLE, UTILIZAR
INSTRUMENTOSDE MEDIDADE PRECISION

= ATENC ION PARA LA CORRECTAFUACION DEL CARRIL:

@ iCORRECTO ! Tl ] L OCALIZACION | 0

® Grantizar la escuada de 90°

ERRAMIENT O VIDRIADO DE TERRAZA KS [

CONTENIDO ks I

DEL CARRIL EN RELACIONA LA
V/ERTICALIDAD DEL SISTEMA EN TODA LA RESPIRO DE LOS VIDRIOS KS |
EXTENSIONDEL HUECQ
® \dificar los an Gulos a cada 50cm \
.= ESPECIFICACION  ES TECNICAS ks [RE

®;|Nco RRECTO ! < 11— _]

. “" MEDICIO N ks [RE
® M ViMento de la Jgﬁ
PUERTA QUEDAPERJUDICADQ
® £ Montaje debe ser
EFECTUADOPOR UN CALcuLO DE RESPIROS kS BB

PROFESIONALCUALIFICADQ
CON EXPERIENQA EN
INSTALACIONES CON
VIDRIO TEMPLADO.

|5

]J j PREPARACIO N PANELES ks BEE

Recuerde que si
instala el sistema en
falsa escuadra, o con PREPARACIO N ALUMINIO KS BE
vidrios templados curvados, a la
larga las ruedas y el perfil se van a
comenzar a danar.
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ks INFORMACION ES TECNIC AS

ALUMINIO :

PERFILES PRODU CIDOSCON ALEACION 6060/6063
— TRATAMIENTO T5.

ANOD IZACIONCON CAPA 8 — IZHM, OF RECIDO
EN LOS SIGUIENTE SCOLORES
OprAcO NATURAL

CUIDADO S COM LA PINTU RA Y ANODIZACION

MANE JAR LAS PARTES EN MESAS LIMPIAS Y
RECUBIERTAS

IMPEDIR EL CONTACTOCON ABRASIVOS Y

CORTANTES

EVITAR ATAQU ESACIDOS, ALCALINOS Y SO

OBJETOS

LVENTE S

PROCEDI MIENTO S DE LIMPIEZA
LIMPIAR CON PANO O ESPONJABLANDA
ABRASIVO).

UTILIZAR UNA SOLUCION DE 5% DE DETERGENTE
JABON NEUTRO CON AGUA

{SIN

O

INFORMACION ES TECNIC AS «s

A CCESORIOS

F ABRICACION

BRrRAZOS Y BASE DE ACERO INOXIDABLE
ARANDELASY SEPARADO RESDE ALUMINIOY NAILON
TORNILLOS DE FUACION DE ACERO INOXIDABLE
POLEAS DE ROD AMIENT O (BLINDADQ) CON EXTERN O
DE NAILONY CAPA DE SELLADU RA EXTRA AMBOS
REVESTIDOS DE CAUCHQ

PASADORES DE TRABAMIEN TOEN ACERO INOXIDABLE
FREN OS DE NAILON

PIEZAS DE ACABADO DE NAILON (CAJA DE SALIDA
SUPERIORE INFERIOR;

APARCAMIENT OSDE NAILON

BURLETE S DE CEPILLO EN POLIPROPILEN OCON
HIDRO RE PELENCIA

ADHESIVO

ACONSEJAMOSLA UTILIZACON DE SELLADORADHESIVO
EN POLIMEROHIBRIDO PARA FUAR LOS PERFILES DE
ALUMINIOY VIDRIOS

RECO MENDACIONE S

LAS SUPERFICIESDEBERANESTAR PREVIAMENTE
LIMPIAS, LIBRES DE ACEITES GRASAS, HERRUMBREO
PARTES SUELTAS QU E PUEDAN IMPEDIR LA ADHE SION
DEL PRODU CTQ
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INOMAX IM6050 - IM6055

INSTALACION Y PLANOS DE CORTE PARA IM6050

KS CONTENIDO

CoMPOSICIO N DE LOS KITS DE ALUMINIO COMPOSICION  DE LA SORIOS
ELem. CANT. DESCRIPCION Disw O frEm CANTIDAD DESCRIPCION D 18UJO
2M 4M 6M
Al 02 RRFIL “U” DE REGLAJE J |04 | 06/08 APARCAMIENTOS
B | 02 @PA DE ACABADO L o1 | 0202
SALIDA SUPERIOR
C | o1 @RRIL INFERIOR M |01 | 0202 BAO
SALIDA INFERIOR
D | o1 RRIL SUPERIOR N |08 | 1624 ACABADO DEL LECHO
g' 4/ 1ZQUIERDO

ACABADO DEL LECHO
DERECHO

F | o1 Perfil "U" 20 x 14mm
Largo 2.4m P03 | o7/11 KiT POLEA — P ANEL
v
A

E | 02 lEcH O DEL VIDRIO

PERFIL'L" 1" x 1"

G| o Largo 2.4m Q|03 | 07/11 | KT PoLEA - P vOTE
TORNILLO H EXAGONAL
H * BuURLETE DE CEPILLO 5x7 R 16 | 24|32 RS 8 MM ACERO
INOXIDABLE

ARANDELA 8 MM
| * BURLETE DE CEPILLO 5X5 S 16 | 24|32 ACERO | NOXIDABLE

* TAMANOS CONFORME LAS MEDIDAS DE LOS KITS

* KITS “KS” DISPONIBLES EN COLORES: Anodizado - Negro Tlhe | 2432 |1 oL S8
ACOS PLASTICOS

Altura maxima recomendada 2.60m

2M 4M 6M OPCIONAL Ulzs | 4560 REmACHE 4,8 X 15

Cerradura + S = (Por >15)
K |o1lo1lo1 Cerradero

2M 4M 6M OPCIONAL

(= \
Cerradura Vidrio-Vidrio E»

o1l01l01 doble con llave y traba /,

IM8006

8 9
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ks RESPIROS DE LOS V IDRIOS RESPIROS DE LOS V IDRIOS ks

P —

15mm

15mm

Hueco Total - 170mm
Hueco Total

15mm

e J U

=
|~
. -

Hueco Total

Hueco Total - 165mm

15mm

Hueco Total

Hueco Total - 175mm

15mm

15mm
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INSTALACION Y PLANOS DE CORTE PARA IM6050

INOMAX

MEDICION KS

ks ESPECIFICACIONE S TECNICA S

SIGL AS:

RL - RESPIRO LATERAL (PARED Y VIDRIO) = 15 MM
RV - RESPIRO ENTRE VIDRIOS = 3 MM

REG - RESPIRO APLICADO ENTRE GRADOS =
CONFORME EL TIPO DE INSTALACION

RH - RESPIRO APLICADO EN LA ALTURA = 165 MM
ARP - ANCHO REAL DEL PANEL
HR P - ALTURA REAL DEL PANEL

LET RAS - SON UTILIZADAS PARA LAS MEDIDAS
DE ANCHO DEL HUECO

NUMEROS - SON UTILIZADOS PARA DEFINIR
EL G RADO

E JEMPLO :

——

2

SACAR LA MEDIDA DEL ANCHO DEL HUECO
ENTRE LAS EXTREMIDADES Y UTILIZAR COMO
REFERENCIA PARA LA MEDICION SIEMPRE EL
LADO DE FUERA DEL PERFIL “U” DE REGLA JE.

1\3 c §
|

E JEMPLO :

LADO EXTERNO DE LA TERRAZA  MebiDA DE APLICACION
- DE LOS RESPIROS

X |

e |

LADO INTERN O DE LA TERRAZA

14

MEDIR EL HUECO EN su ANCHO, ABAJO
Y ARRIBA, Y UTILIZAR LA PLOMADA
CILINDRICA PARA SABER SI HAY ALGUNA
PARED LATERAL TORCIDA.

N

CASO HAYA UNA PARED TORCIDA,
CONSIDERAR SIEMPRE LA MEDIDA M ENOR.

MEDIR EL HUECO EN SU ALTURA, A CADA
500 MM, Y UTILIZAR EL N IVEL PARA SABER
SI HAY VARIACION EN LA PARTE SUPERIOR
O INFERIOR.

\

CASO HAYA HUECO FUERA DE NIVEL,
CONSIDERAR SIEMPRE LA MEDIDA MEDIA.

E JEmMPLO :
MEDIDA MENOR = 2155 MM
MEDIDA MAYOR = 2175 MM

2155 Mm + 2175 mm =4330 mm /2 =2165 mm (MEDIA)
15



INOMAX

IM6050 - IM6055

ks CALCULO S DE RESPIROS

TERR AzA RECT A

MEDIDA DE LOS PANELE S
APLICAR 15 Mm DE RESPIRO (RL) ENTRE PARED Y
VIDRIO Y 3 MM DE RESPIRO ENTRE VIDRIOS (RV ).

E JEMPLO :

A: ANCHO ENTRE EXTREMIDADES - 2568 mMm
ALTURA MEDIA DEL HUECO - 1655 MM

A

%
% | | | | <€ SENTIDO DE APERTURA §

ENCONT RAR LA CUANTIDAD DE V IDRIOS
A: 2568 mm /500=5,13 (5 VIDRIOS)

CALCULO PARA DETE RMINAR LA MEDIDA REAL DEL V IDRIO
ARP: 2568 mm - (RL: 15MM x 2) - (RV: 3mm x 4) =
2526 Mm /5 =505 mm

HRP: 1655-165 mm (RH) = 1490 mm

VIDRIO TEMPLADO O LAMINADO
A EN CONFORMIDAD CON LA
NBR-16259

1490 mm

505 mm

TERR AzA EN “L" 0 “U”

Labo (A)

APLICAR 15 MM DE RESPIRO LATERAL (RL) - 3 Mm
ResPIRO ENTRE VIDRIOS (RV ) - 5 Mm DE FOLGA
Respiro ENTRE GRADOS (REG) EN EL VIDRIO CORREDERO.

16

INSTALACION Y PLANOS DE CORTE PARA IM6050

CALCULO S DE RESPIROS «s

Lapo (B)

APLICAR LOS SIGUIENTE S RESPIROS: VIDRIO PEGANTE
- 5MM — LA ESPESURA DEL VIDRIO (FE G) EN EL
SIGUIENTE APLICAR UN RESPIRO DE - 3 MM ENTRE
VIDRIOS Y DE - 15 MM (RL) ENTRE PARED Y VIDRIO.

EJEMPLO TERR AzA EN “L":

= A

% RL . . . CORREDERO
1 1 1

% RV RV RV FEG

RV +

PEGANTE

A: ANCHO ENTRE EXTREMIDADES: 1830 mMm AL

B: ANCHO ENTRE EXTREMIDADES: 1012 mMm
H: ALTURA MEDIA DEL HUECO: 2123 MM ;ZZ;;; /%ZZ%

ENCONT RAR LA CUANTIDAD DE V IDRIOS

1830/500=4 VIDRIOS
1012/500=2 VIDRIOS

CALCULO PARA DETE RMINAR LA MEDIDA REAL DEL V IDRIO

A: 1830 Mm - (15 mm RL) - (9mm RV) - (5 mm REG) / (4
VIDRIOS) = (450 mm ARP)

B: 1012 M - (5 Mm -10 Mm "E SPESURA DEL VIDRIO") - (6 MM RV')
-(15mm RL) /(2 ViDRIOS) = (488 mm ARP)

RH: 2123 mm - (165 mm) = 1958 mm

1:900/2 =45°

1958 mm
1958 mm

450 mm 488 mm

17
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ks PREPA RACION PANELE S

PEcA DE LOS LECHOS EN EL VIDRIO

@ EL VIDRIO DEBE SER RECOSTADO SOBRE
CABALLETE O MESA.

LIMPIAR LOS BORDES CON ALCOHOL
[SOPROPILICO.

@ CORTAR EL LECHO (E) EN LA MISMA
MEDIDA DEL VIDRIO.

LimPAR O LEITO DO VIDRO (E) com
ALcoo L IsoPROPILICO.

CORTAR LA BOQU ILLA DEL SELLADOR CON
UN DIAMETRO DE +/- 5 MMm.

APLICAR UN CORDON
SELLADOR EN LAS DOS
PAREDES DEL LECHO (E)
(IZQU IERDA Y DERECHA ).

900 SILICONA

@ YRIFICAR LAS

ESCUADRAS DE LOS
LeEcHOs (E).

MEDIR LA ALTURA DE X X
LEcHO A LecHO (E).

ATENCION:
iTODOS LOS VILRICS TIENEN QUE ESTAR EDA MEMA
MEDIDADE LECHOA LECHOY ENLA ESCUADRA!

18
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CortE DE LOS CARRILES

CORTAR LOS PERFILES JUNTOS.

LA CAPA DEBE SE PONER EN EL “U” DE
REGLA JE (A) HACIEN DO CLIC Y LOS
CARRILES (C/ D) TAMBIEN DEBEN SER
ENCA JADOS EN EL.

SEGUIR ESTE PROCEDIMIENT O PARA LA
PARTE SUPERIOR Y INFERIOR.

ATENCION PARA NO INVERTIR EL LADO DE
LOS CARRILES (C/ D).
ESO ES UN ERROR COMUN Y SIGNIFICA LA
PERDIA DE LAS PIEZAS.

@ iVERIFICAR TODAS LAS MEDIDAS Y
PerFILES ANTE S DE CORTAR!

CORTAR RESPETANDO EL PROYECTO Y LA
MEDIDA DEL LADO E XTERNO DE LA TERRAZA.

HACER DRENAJES DE AGUA EN EL PERFIL
“U” DE REGLA JE INFERIOR (A) SIEMPRE DEL
LADO EXTERNO Y
CON UNA
DISTANCIA DE
500 MM ENTRE
ELLOS (UTILIZAR
UNA BROCA DE
ACERO RAPIDO DE
AL MEN OS 6 MM).

@ HACER DRENAJES DE AGUA EN EL CARRIL
INFERIOR (C) CON UNA DISTANCIA DE
500 MM ENTRE
ELLOS (UTILIZAR
UNA BROCA DE
ACERO RAPIDO DE
AL MEN OS 6 MM).

PREPA RACION ALUMINIO ks
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ks PREPA RACION ALUMINIO

MECANIZ ADO DE SALD A DE LAS POLE AS SUPERIORES

DETERMINAR LA POSICION DE LA CAJA DE
SALIDA SUPERIOR, CONSIDERAN DO EL
ANCHO REAL DEL PANEL MENOS 15 mMM.
EsTA MEDIDA SERA EL CENTRO DE LA
BOCA DE SALIDA.

MEDIDAS

CORTE DEL CARRIL SUPERIOR:
40 MM DE ANCHO X 33 MM DE ALTURA

CoRTE DO PEerFIL"U" DE REGULAGEM: 100 MM DE
ANCHO X 40 MM DE ALTURA

MEDIDAS PARA CONFECCION DE LA CAJA DE SALIDA
(INSTALACION CON HASTA 7 PANELES EN EL MISMO LADO)

MIRADA

FRONTAL 50 50 |
- LADO INTERN O o
wpn <
S (PerFIL"U" DE REGLAJE) R
L. (PERFIL CARRIL SUPERIOR) M\
20]20 |
ANCHO REAL DEL PANEL (ARP) - 15 mm
LADO
EXTERN O CENTRO DE LA

CAJA DE SALIDA

MEDIDAS PARA CONFECCION DE LA CAJA DE SALIDA ADICIONAL
(INSTALACION CON MAS DE 7 PANELES EN EL MISMO LADO)

| .50 | 50 _ 50 | 50 _ /
I g
T T
/ g g
/ 20120 20/20 /
180
CENTRO DE LA 12 CENTRO DE LA 22
CAJA DE SALIDA CAJA DE SALIDA
iIMPORTANTE!

CaDA CAJA DE SALIDA TRABAJA CON 7 PANELES

20
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PREPA RACION ALUMINIO ks

MECANIZ ADO DE SALD A DE LAS POLE AS INPERIORES

DETERMINAR LA POSICION DE LA CAJA DE
SALIDA INFERIOR, CONSIDERAN DO EL
ANCH O REAL DEL PANEL MENOS 15 MM.
EstA MEDIDA SERA EL CENTRO DE LA
BocA DE SALIDA.

MEDIDAS

CoRTE DEL CARRIL INFERIOR:
18 MM DE ANCHO X 20 MM DE ALTURA

MEDIDAS PARA CONFECCION DE LA CAJA DE SALIDA
(INSTALACION CON HASTA 7 PANELES EN EL MISMO LADO)

CENTRO DE
MIRADA ANCHO REAL DEL PANEL (ARP)- 15 Mm LA CAJA DE
FRONTAL / SALIDA
/
E (PERFIL C ARRIL INFERIOR) Sl /
F 2> LADO INTERN O 99
i (PERFIL"U" DE REGLA JE)
I
LaDO
EXxTERN O

MEDIDAS PARA CONFECCION DE LA CAJA DE SALIDA ADICIONAL
(INSTALACION CON MAS DE 7 PANELES EN EL MISMO LADO)

CENTRO DE LA 12 CENTRO DE LA 22
CAJA DE SALIDA CAJA DE SALIDA

\ 180 /
8

99 99

iIMPORTANTE!

CADA CAJA DE SALIDA TRABAJA CON 7 PANELES

21
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MONTAJE

EMPEZAR LA FIJACION DEL PERFIL “U” DE
REGLA JE (A) HACIEN DO LOS AGUJEROS
PARA LOS TORNILLOS (R), A RANDELAS (S)
Y Tacos (T).

AGUJEROS PERFIL (8 MM)
AGUJEROS BASE/PUNTA (10 MM) 50 MM 500 mm

Eore—>— 7

EN EL LADO DONDE LOS VIDRIOS VAN A
APARCAR, PONER 4 TORNILLOS CON LA
DISTANCIA DE 50 MM ENTRE ELLOS Y, A
PARTIR DEL ULTIMO, PONER UNO A CADA
500 MM DE DISTANCIA ENTRE ELLOS.
HACER ESTE PROCEDIMIENTO ARRIBA Y
ABAJO DE LA INSTALACION .

=

ATENCION :

LAS LINEAS DE REFERENCIA DEL PERFIL “U”
DE REGLA JE DEBEN ESTAR RIGOROSAMENTE
VERTICALE S ENTRE Si, PRINCIPALMENTE EN
CURVAS SECCIONADAS.

NIVEL
NIVEL

22
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INSTALACION Y PLANOS DE CORTE PARA IM6050

MONTAJE

@ ANTES DE FIJAR, APLICAR UN CORDON
GRUESO DE SILICONA CONTINUO EN LA
BASE DEL PERFIL, TANTO ABAJO CUANTO
ARRIBA, PUES EL ACTUARA COMO SELLADOR.

SILICONA————>

SILICONA ————>

ENCAJE LAS POLEAS TRIPLAS CON FReNO (P)
EN EL CARRIL SUPERIOR (D) Y LAS DUPLAS
coN FReNO (P) EN EL CARRIL INFERIOR (C).

PONE LOS APARCAMIENT OS (J) EN LOS
CARRILES SUPERIOR (D) E INFERIOR (C).
CADA UNO TIENE ESPACIO PARA TRES VIDRIOS.

e @ ——————
S oo | £ —5 |
& .
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KS

MONTAJE MONTAJE KS

ENGANCHE LA TRABA DEL PIVOTE EN EL
APARCAMIENT O (J).

<

ENcAJE EL CARRIL SUPERIOR (D) DENTRO
DEL PerriL “U” DE REGLAJE (A),
PONIENDOLO EN EL NIVEL. E L PUNTO DE
PARTIDA DEL N IVEL ES EL LADO DONDE SE
LOCALIZA LA BOCA DE SALIDA DE LA POLEA.

PUNTO DE REFERENCIA
PARA N IVEL

ReMACHE EL CARRIL SUPERIOR (D).
LA DISTANCIA ENTRE LOS REMACHE S
(U) Es pe 300 mm.

ATENCION :

EL PRIMERO
REMACHE DEBE SER
EncAJE LOS Kits PIvVOTE (Q) EN LOS CARRILES ?%S,\'AC,\'AOS:DL?\ ?ARED
SUPERIOR (D) E INFERIOR (C), DEJANDO UNA
DISTANCIA DE 25 MM DESDE LA PUNTA DEL ) ‘MA‘
PERFIL HASTA LA BASE DE LA TRABA. l L

1 I

INSTALE LA CAJA DE SALIDA (L) EN EL
CARRIL SUPERIOR (D).

ATENCION /

24
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INSTALACION Y PLANOS DE CORTE PARA IM6050

MONTAJE MONTAJE

ENCAJE EL CARRIL INFERIOR (C), YA CON REMACHE EL CARRIL INFERIOR
LA POoLEA DupLA cON FReNO (P) EN EL MANTENIEN DO UNA DISTANCIA DE 300 MMm.
“U” DE REGLAJE, Y PONE LOS VIDRIOS. , ‘ H H
ATENCION : : T
PARA INSTALAR LOS VIDRIOS, LAS POLEAS SUPERIORES E INFERIORES '\ ‘ ‘ 7
DEBEN ESTAR POSICIONADAS EN LOS APARCAMIENT OS. Sm

ATENCION :
EL PRIMERO REMACHE DEBE SER
POSICIONADO A 10 MM DE LA PARED.

VIDRIO PIvVOTE
100% VERTICAL

INSTALE LA CAJA DE SALIDA (M) EN EL
CARRIL INFERIOR (C).

ATENCION : @ @
jToDOs LOS VIDRIOS DEBEN ESTAR 100% VERTICALES!

AJUSTAR LAS PoLEAS DupLAS (P) DE
REGLA JE Y LOS PASADORES G UIA
INFERIORES.

-

PoNE LA CAPA DE ACABADO (B) EN EL
PerrFiL “U” DE REGLAJE (A) ( SUPERIOR E
INFERIOR).

DEsLICE LOS VIDRIOS, PARA QUE EL CARRIL
INFERIOR SE NIVELE AUTOMATICAMENTE .

27
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m_

PONE EL ACABADO DEL LECHO DERECH O
(O) Elzauierpo (N) EN TODOS LOS
LECH OsS.

28
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MONTAJE KS

@ PONE LOS AcCABADOS LATERALES (G Y F)
PARA QUE NO OCURRA EL PASAJE DE AGUA
ENTRE PARED Y VIDRIO.

ATORNILLE LA CERRADURA (K) EN EL
LEcHO DEL VIDRIO Y EL CERRADERO EN
EL C ARRIL INFERIOR.

ATENCION :
PosicioNE LA CERRADURA
CONFORME EL ANCHO DEL
PRIMERO PANEL, DE
MANERA QUE NO DIFICULTE
LA SALIDA INFERIOR .
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