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4 ¡  CORRECTO!

6 ¡  INCORRECTO!
90º

90º 90º

90º 90º

90º

90º

90º 90º

ser r ealizado  por  un  Profesional  
Cualificado  con  
experiencia e  n  Instalaciones  
de V idrio  Templado .

desalineaciones q ue p ueden s urgir

comprometer e l f uncionamiento p erfecto.

Si e s p osible ,  utilice  instrumentos  de m edición d e

precisión .  • P reste  atención  a  la 

90º 

• ¡  Movimiento  de  la  puerta
comprometido!  • L  a 

Asamblea d ebe

• R ealizar l a  Instalación  observando  el “ Nivel” y 
"Plomadas" e xactas ,  evitando  torceduras  y

• Asegúrese d e  que  el  riel  esté  a 9 0º e n r elación

con  la l ínea  de  plomada  del  sistema  en 
todo  el t ramo.

• Verificar á ngulos  cada  50cm

correcta  fijación  del  Riel:

• L as  medidas  de  espacio  libre  y  los d ibujos q ue a parecen  en 
este m anual  son  solo  para  referencia  de m ontaje y  p ueden 

estar s ujetos a  m odificaciones.  • R evise s iempre e l s itio w eb p ara 

ver s i h ay a ctualizaciones.  • R espetar  las d imensiones m áximas  del

vidrio .

Recomendado p ara  cada  modelo. •  E ste M anual  

reemplaza t odas  las  versiones  anteriores.

anterior.

ATENCIÓN:

IMPORTANTE:
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Ubicación

OrbiTec P ro
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Horno  trabajando a  200º e ntre 1 5 y  30
minutos p ara asegurar  la difusión y  adhesión.

Producto en conformidad con ABNT N BR

Perfiles  fabricados c on a leación 6 060/6063 –  t emple  
T5 .

Anodizado c on 8  –  1 2 c 

Información  técnica

Aluminio:

Capa a plicada  de 6 0 a  1 00 s egún
tipo  de p erfil.

Pretratamiento p or c romatización.

16259   S istemas  de a cristalamiento
Balcones   R equisitos y  m étodos  de e nsayo .

Cuidado de  la  intura y  el anodizado
Manipular  las piezas e n bancos  limpios y 
forrado.
Evite e l contacto  con abrasivos u  objetos.
afilado.
Evite contacto con ácidos, alcalinos y  disolventes.
Procedimientos  de  limpieza

Limpiar  con  un paño o  esponja suave ( sin
abrasivo).

Utilice  una  solución de detergente al 5 % o Jabón 

neutro con agua.

Sistema:
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De a cuerdoInformación  técnica

Las g arantías d e a cabado s e r efieren a   las g arantías  de  fabricación,  

siendo  la  instalación, m anipulación, u so y  m antenimiento  

factores d eterminantes p ara  la d urabilidad d el p roducto.

Recomendamos u tilizar a dhesivo p olimérico h íbrido p ara  fijar p erfiles d e  

aluminio  y v idrio.

Recomendaciones L as  
superficies  deben  estar p reviamente  limpias,  libres d e a ceites,  

grasas, ó  xido o   p  artes s  ueltas q  ue p  uedan  impedir  la a  dherencia  del p  roduc

Requisitos  de g arantía:

Manejo  adecuado  Reparaciones  
inmediatas e n  las á reas a fectadas.
Cubrimiento  y s ellado  de c ortes y   juntas.
Uso c orrecto  de  productos d e  limpieza.

Consulte  las r ecomendaciones d el  fabricante  del  adhesivo.  El  
sellador  debe  utilizarse  única y  e xclusivamente  para s ellar  el  
Sistema .

Accesorios:

Fabricación  Eje  
de  acero  inoxidable  y b ase d e a luminio;  
Arandelas  y s eparadores e n a luminio  y n ylon;  Tornillos  de  
fijación  de a cero  inoxidable;  Conjunto  
OrbiTec  de  casquillo  de b ronce  sinterizado  con  exterior  
de  poliacetal;  Pasadores d e b loqueo  de a cero  
inoxidable;  Freno d e  nailon;  Piezas  de  
acabado  de n ailon  
(caja  de  salida  superior e   inferior); E stacionamientos  de n ailon;  
Cepillos  de  sellado  en  
polipropileno  hidrófugo.

Etiqueta  engomada:
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54 m m

58 m m

Despejes de vidrio  OP



FV   Espacio  libre  entre vidrios  = 3  m m FH -

  Espacio  libre  aplicado en altura =  1 70 m m

LRP      Ancho  real    del    panel HRP  -

 A ltura real  del  panel

9

Siglas:

FL   E spacio  libre  lateral ( pared y  v idrio) =  1 0 m m

Referencias  técnicas de O P



Mida e l e spacio e n a ncho,  fondo y 
en l a p arte s uperior y  u tiliza e l F ace P lumb
Para  saber s i  tenemos a lguna p ared
lado f uera d e p lomada.

Si  la p  ared n  o e  stá a  plomada, c  onsidere s  iempre  
la m edida m ás p equeña .

Mida e l  tramo e n a ltura c ada
500mm y  u sa e l N ivel p ara s aber
Si h ay v ariación e n l a p arte s uperior
o  inferior.

15 m ilímetros.

Si h ay u n e spacio q ue e stá  fuera  de n ivel,  siem
pre  considere l a m edida m ás p equeña.

01

02

incógnita incógnita

incógnita

incógnita

incógnita incógnita

De a cuerdo

10

Medición

La  tolerancia m áxima p ara  el a juste  es

Ejemplo:
Medida m ás p equeña  = 2 160 m m
Medida m ás g rande =  2 175 m m



Medición d  el p  anel A  plique  
10 m m d e e spacio  libre ( FL) e ntre l a p ared y  e l v idrio y  3   
mm d e e spacio  libre e ntre e l v idrio ( FV).

Ejempl(oA:) M edida  entre  extremos   2 465mm
(H) M edida d e  tramo m Sáesn t pideoq ud eeñ a ap :e r 1t5u7ra5 m m

Establezca  la cantidad  de vanos.
.
El ancho  mínimo  del vidrio debe  ser d e 4 25mm  y el 
máximo  de 7 40mm.
Balcón recto
Vidrio  templado o   laminado
Para el ejemplo  utilizaremos 5  vanos.

Cálculos d e  espacio l ibre d e O

11



90º

90º
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CONSEJO:

Al p egar  las C amas ( D) a l V idrio, d eje  un  pequeño  espacio  
(+   1 mm) e n u na d e l as
lados p ara e l a juste f inal d el c uadrado.

Importante: ¡  Todos  
los  vidrios d eben  tener e l m ismo  tamaño  de c ama  a c ama  
y s er c uadrados!

incógnita

Etiqueta e ngomada

El vano  debe  colocarse  sobre
caballete o  mesa.

01

02

03

04

05

06

07

Compruebe l os  
marcos  de  la c ama  
(D).

Limpieza d el c ristal y  d el  lecho d e c ristal
(D) c on  alcohol  isopropílico .

Corte  la b  oquilla  del s  ellador a   u  n  
diámetro d e + / 5  m m.

Aplique u na  gota d e  sellador  
en a mbas  paredes  de  la c ama  
(D)  (izquierda  y d erecha).

Corte  la cama  (D) al mismo  tamaño que el vidrio.

Mida  la a ltura  desde  la c ama  
X h asta  la c ama ( D).

Preparación  del  panel O P
Uniendo l as c amas  al v idrio
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04

02

500 m ilímetros

500 m ilímetros

500 m ilímetros

500 m ilímetros

500 m ilímetros

Cortando l os r ieles

01 Cortar  los p erfiles  juntos.
El r iel  superior  (B) d ebe  encajarse  en  el p erfil 
de a juste e n “ U” (  A) y  e l r iel  inferior  
(C) d ebe c ortarse d e a cuerdo  al a ncho  del
espacio).

¡Verifique t odas  las m edidas  y p erfiles a ntes  de 
cortar!

Realizar e l d renaje  de a gua  en  el P erfil  Riel  
Inferior  respetando  la  línea  de  referencia  en e l 
exterior c ada 5 00mm  de  distancia e ntre  ellos 
(Utilizar u  na b  roca d  e a  cero r ápido  de a  l m  enos 
6mm).

Tenga  cuidado d e n o  invertir e l  lado  de  los r ieles 
(B).
Este e s u n e rror  común  y s ignifica  que  se p ierden 
piezas.

Preparación d e a luminio O P

Perforar

pared de la

parte externa

13

500 m ilímetros

500 m ilímetros



Ejemplos:

Mesa  de mecanizado para   caja de salida

Preparación d e a luminio  OP

14



6m
0m

  

5m
5m

   
 

5m
5m

  

5m
5m

  

5m
5m

  

Distancias p ara  realizar  la c aja d e s alida a dicional :

30

30 30

660 0  m    m  mm    60 m  m60 m  m  

3300   30   30  30

30
60 m  m  

30

60 m m

30

13153 5 m  mmm  

Vista
Frente

Lado
Interno

Centro d e  la 1 .ª b andeja  de s alida

Distancia s egún

con  la m esa d e  mecanizado

Lado  Interno (  Perfil  de  Ajuste  en  “U” )

Centro  de

Centro  de  la 2 .ª  bandeja  de  salida

Bandeja d e s alida

Determinar l a p osición d e l a C aja d e S alida  
Superior , c onsiderando e l A ncho r eal d el P anel ,  
de a  cuerdo a    la T  abla d  e M  ecanizado d  e S  alid
Superior e   Inferior .
Esta m edida  será e l C entro d e  
Mecanizado d e  la  Caja d e S alida .

07

(LRP  485  mm) =  4 70  mm

60mm d  ancho  x 55mm de alto

Atención:  tenga  en c uenta  la d iferencia d e p lomada  al c alcular  la  
distancia  para  mecanizar  la c aja d e s alida :

Diferencia d e p lomada
10 m m

Referencia p ara e l m ecanizado  de c ajas d e s alida

Referencia p ara e l m ecanizado  de c ajas d e s alida

Atención E jemplo:

Mecanizado de salida de  conjunto
Superiores de  OrbiTec

Medidas  de la caja de salida  superior :

Preparación de aluminio O P

15



5m
5m

  

5m
5m

  

5m
5m

5m
5m

  
5m

5m
  

5m
5m

  (LRP 4 85  mm)  = 4 70  mm

50 m 50m m m  

60 m m

60 m  m  
30 3 0

50  mm 50 m m

135 m m

60 m m 60  mm

60 m m d e a ncho  x  206 0m  m mm d e a lto60 m m

30 30   
30

30 3 0 3 0  
3030 135 m m   

Distancias  para  realizar  la1 3C 5 caja  de Salida

Distancias  para  realizar  la c aja d e s alida  adicional :

Determinar l a p osición d e l a c aja d e s alida  
inferior , c onsiderando e l a ncho r eal d el p anel ,  
de  acuerdo c on  la  tabla d e m ecanizado d e  
salida s uperior  e  inferior .
Esta m edida  será e l C entro d e  
Mecanizado d e  la C aja d e S alida .

08

Atención E jemplo:

Medidas d e  la c aja d e s alida  inferior :

Mecanizado d e s alida d e c onjuntos
OrbiTec  inferior

Machine Translated by Google

Preparación d e a luminio  OP

Bandeja d e  salida

Bandeja d e s alida

Bandeja d e s alida

Vista
Frente

Distancia  según
Mesa d  e  mecanizado

Centro  de

Centro  del  1er Centro d el 2 do

16

135  mm

50 m m 50  mm

30 30



Paneles Número  de c asillas d e s alida 1  2  3  4 ...

Preparación d e a luminio O P

17

Tabla de cantidad de cajas de salida
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B 0 1

C 0 1

D 0 2

Y 0 2

F 0 2

Composición de  los Kits de Aluminio 

EL

G * 

G1 * 

Yo * 

Descripción Diseño

Contenido

01

Perfil e n  "L" 1 " x  1 "

Perfil e n  "U" 2 0 x  1 0 m m

Pista  inferior

Pista  superior

Cepillo  de  sellado  5x10
Ajuste

Cepillo  de  sellado  5x7
Ajuste

Cepillo  de  sellado  5x5

Perfil  de  ajuste  en " U " 
Superior

Cama  de  cristal

Adhesivo

Altura máxima recomendada 3m



K01020203

S 0 2 0 2 0 3 0 4

J 0 1 0 1 0 1 0 1

T 0 3 0 5 0 7 1 1

L 0 1 0 2 0 2 0 3

M 1 6 2 4 3 2 4 8

P 1 0 1 2 1 5 2 1

El 0 1 0 1 0 1 0 1

Yo 0 6 0 9 1 2 1 8

N °  0 3 0 5 0 7 1 1

Composición de la caja de accesorios

19

Preguntas 1 0 1 2 1 5 2 1

Artículo 2 m 3 m 4 m 6 m

Cantidad
Descripción D ibujo

Contenido

1/4 1 8.8  Acero  inoxidable

RS 6 x60  Acero  inoxidable

R 1 0  12  15 2 1 B uje d e p lástico S 8

Cerrar

Aparcamiento

Kit d e  ajuste
OrbiTec

Disco  y  guía
Director  de

Tornillo  hexagonal

Kit O rbiTec   P anel

Kit O rbiTec   P ivote

Colocar
Salida s uperior

Colocar
Salida  inferior

Acabado d e  la  
cama

Arandela d e s eguridad

Paneles



B

EL

20

P+Q+R

P+Q+R

D

D

G1

S

I

I

METRO

norte

norte

GRAMO

Yo

yo

Ubicación
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Ubicación
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Agujeros  de  perfil  (8  mm)
Orificios d e  base/superior  (10  mm)

Realizar  la d istribución  de
Esclusas a   lo  largo  de  la

Perfil, m anteniendo  una  
distancia  máxima  de  

1000mm

200  milímetros

100 m m

1000 m ilímetros

22

02

01

Instalar  los K its d e A juste  Superior  
(S) e n e l P erfil d e A juste  “U”  ( A)  de  acuerdo  a  
las m edidas i ndicadas  en  la  ilustración.  
Asegúrelos a pretando  los  tornillos  Allen  
M6 .

1000  milímetros

Perforar o  rificios p  ara  los  tornillos  (P),  arandelas  
(Q)  y b ujes ( R) e n e l  perfil  de  ajuste  superior  en  
“ U” y  e n e l p erfil d e  riel  
inferior ( C).

Asamblea



23

03

Realice e ste  
procedimiento e  n e  l  
perfil “ U” d e a juste  
superior .

Perfore a gujeros e n e l r iel  superior  (B)  usando  una  broca  

de 1  0 m  m p  ara i nstalarlos e  n  los  kits d  e a  juste  (S).

04 D el  lado d onde i rán e stacionadas  las  ventanas,  

colocar 4   tornillos con una  distancia  de 50mm entre  ellos  

y a   
partir d el último colocarlos cada  500mm  de distancia.

Asamblea

Atención:
El p erfil e n “ U”  de
Ajuste y  s eguimiento
La p arte i nferior d ebe s er
estrictamente e n e l
plomada e ntre e llos.



06 C oloque  los E stacionamientos ( I) s obre l os R ieles  
Superior  (B)  e  Inferior ( C)  junto c on  los  
Pivotes (  O).

Antes d e  fijar,  aplique u n c ordón g rueso y   
continuo d e s ilicona e n  la b ase d el P erfil d e A juste  
en “ U”  (A)  y e l R iel  Inferior , y a q ue a ctuará  
como s ello.

05

24

Asamblea

Ch
el

ín

Coloque l os  
cepillos G  e n  
el r iel  
superior ( B) y    
el c epillo G 1 e n e l  
riel i nferior  
(C).

Atención:
Cada e stacionamiento  sirve  
para 2  P aneles

Silicona

Silicona



3m
0m

  

Atención:  
¡El p ivote s uperior  e  inferior  (O)  deben  estar  100  %  verticales !

3m
0m

  

40 m m
10 m m

30 m m

30 m m

25

07

08

Ajuste  los K its d e P ivote ( O)  en  los  Rieles  Superior  (B) e   
Inferior ( C) , d ejando u na d istancia  de 3 0 m m d esde  la  
punta d el P erfil h asta l a b ase  de  la C erradura.

Si e xiste a lguna d iferencia, e s n ecesario  ajustar  los  pivotes  
para a segurar s u a lineación.

Asamblea

Pivote
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Asamblea
09 C oloque el  Riel  Superior en el Perfil “ U” d e  

Ajuste  y  luego  coloque  las Arandelas y   
Tuercas  en  los Tornillos d el Kit d e A juste y 
   utilice e l  tornillo  Allen p ara seguir e l  
paralelismo  del  Riel  Inferior .



Coloque  los conjuntos  OrbiTec superior  
e  inferior con f reno e n  las b ases  de cada  
panel.

10

27
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Procedimiento e  n  
todos  los P aneles.

Atención:
Haz e  sto
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12

11

Instale  las c ajas  de  salida  superior ( K) e   inferior ( L) e   

instale  los t ornillos  embellecedores .

Coloque  todas  las v entanas  correderas m ecanizando l os  
conjuntos d e  salida O rbiTec  y  colóquelas  
abiertas.

Asamblea

1p
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 te

Atención: Los  
agujeros deben  realizarse con una b roca 
 

de  acero de alta velocidad  de 3 m  m .

Atención:  
¡Todo e l v idrio d ebe  estar 1 00% a   plomo !
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Atención:  
Los  Discos D ireccionales  deben t rabajar s iempre e n  
contra d e  las G uías.

Instale  los D irectores  (T) e n  el R iel  
Superior ( B).

13  Instale  los c onjuntos d e  ajuste  OrbiTec  ( N )  
y  los p asadores g uía  inferiores  (N).

Asamblea

14

Atención:

Acero  de  alta v elocidad d e 3 mm.

Los a gujeros d eben s er
hecho  con b roca



2m
5m

  
2m

5m
  

2m
5m

  
2m

5m
  

En e l  camino.

Cortar e l p erfil e n " U"

el p erfil e n " L" ( F) y 
Arreglar  centrado

Para p  oder e  ncajar

(E) 5 0 m m m ás p equeño  que

Importante:

Poner  las  tapas
de l a  Cama  (M).

Limpia  los  bordes  del v idrio c on
alcohol  isopropílico  y c olocar e l
Pinceles  
adhesivos 5 x5  (H).

17 Coloque los  embellecedores  lateral
es (E+F)  entre  pared  y  vidrio.

16

15

30
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Mi +  F a Mi +  F a






